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jednolity: Dz. U. z 2014 r,, poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

KNAUF Sp. z 0.0.
02-229 Warszawa, ul. Swiatowa 25

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen
scian zewnetrznych budynkow systemami
KNAUF THERMO / KNAUF THERMO DUO

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

Termin waznosci :
26 lutego 2021 r.

drinz. Marcin M. Kruk

Zatgcznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 26 lutego 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8224/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8224/2009. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8224/2016 zawiera 20 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg zestawy wyrobdéw do wykonywania ocieplern $cian
zewnetrznych budynkoéw systemami KNAUF THERMO / KNAUF THERMO DUO.

Zestaw wyrobow do wykonywania ocieplern systemem KNAUF THERMO przeznaczony jest do
ocieplania scian zewnetrznych budynkéw nowowznoszonych i uzytkowanych, bez istniejgcego ocieplenia.

Zestaw wyrobdw do wykonywania ocieplert systemem KNAUF THERMO DUO przeznaczony jest do
ocieplania scian zewnetrznych budynkéw w przypadku, gdy istniejgce ocieplenie jest w zlym stanie technicznym
lub nie spetnia wymagan cieplnych.

Wykonanie ocieplenia systemem KNAUF THERMO w przypadku budynkéw nowowznoszonych i
uzytkowanych, bez istniejgcego ocieplenia, polega na umocowaniu do istniejgcych $cian, od zewnatrz,
warstwowego ukfadu, skiadajgcego sie ze styropianu jako materiatu termoizolacyjnego, warstwy zbrojonej
wykonanej z zaprawy klejgcej i siatki zbrojgcej oraz warstwy wykonczeniowej. W przypadku systemu KNAUF
THERMO, piyty styropianowe mogg by¢ mocowane za pomoca zaprawy klejacej (powierzchnia klejenia nie
mniejsza niz 40%) lub zaprawy klejgcej i tacznikdow mechanicznych (system klejony).

Wykonanie ocieplenia systemem KNAUF THERMO DUO w przypadku, gdy istniejace ocieplenie nie
spetnia wymagan cieplnych (np. grubos¢ warstwy izolacji ciepinej w istniejgcym ociepleniu jest za mata) lub, z
uwagi na stan techniczny, wymaga renowacji, polega na umocowaniu do istniejgcych, ocieplonych écian, od
zewnatrz, warstwowego ukiadu skitadajgcego sie ze styropianu jako materiatu termoizolacyjnego, warstwy
zbrojonej wykonanej z zaprawy klejacej i siatki zbrojgcej oraz wyprawy tynkarskiej. W przypadku systemu
KNAUF THERMO DUO, pityty styropianowe nalezy mocowaé za pomocg zaprawy klejgcej i tgcznikow
mechanicznych (system mocowany mechanicznie). Zaprawa klejgca jest stosowana w celu zapewnienia
ptaskiego przylegania systemu do podioza (powierzchnia klejenia nie powinna by¢ mniejsza niz 40%). taczniki
mechaniczne powinny przechodzi¢ przez wszystkie warstwy styropianu, az do podioza i by¢ zakotwione w
$cianie na gteboko$¢ okreslong w projekcie ocieplenia, w zaleznoéci od typu fgcznika i rodzaju podioza.

Producentem zestawdw wyrobéw KNAUF THERMO / KNAUF THERMO DUO jest firma KNAUF
Sp. z 0.0. w Warszawie.

W skiad zestawéw wyrobéw KNAUF THERMO / KNAUF THERMO DUO wchodzg nastepujgce
wyroby:

1) Zaprawa klejgca o nazwie handlowej ,Knauf SM300 Klej do styropianu®, przeznaczona do
mocowania ptyt ze styropianu do poditoza. Dostarczana jest w postaci suchej mieszanki, ktérg przed
uzyciem nalezy wymiesza¢ z wodg w ilosci 6,0 + 6,5 | na 25 kg suchej mieszanki. Orientacyjne
zuzycie zaprawy klejgcej wynosi 4,0 kg/m?2.

2) Zaprawa klejgca o nazwie handlowej ,Knauf SM700 Klej zbrojony z widknem”, przeznaczona do
wykonywania warstwy zbrojonej na ptytach ze styropianu. Dostarczana jest w postaci suchej
mieszanki, ktérg przed uzyciem nalezy wymiesza¢ z wodg w ilosci 6,8 + 7,2 | na 25 kg suchej
mieszanki. Orientacyjne zuzycie zaprawy kiejacej wynosi 4,0 kg/m?2.

3) Zaprawa klejgca o nazwie handlowej ,Knauf SM600 Klej do zatapiania siatki” (stosowana zamiennie
z zaprawg ,SM700 Klej zbrojony z widknem'), przeznaczona do mocowania ptyt ze styropianu do

podioza oraz do wykonywania warstwy zbrojonej na ptytach ze styropianu. Dostarczana jest w
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4)

5)

6)

postaci suchej mieszanki, ktérg przed uzyciem nalezy wymieszac z wodg w ilosci 6,0 + 6,5 | na 25
kg suchej mieszanki. Orientacyjne zuzycie zaprawy klejacej wynosi 4,0 kg/m?.

Srodek gruntujgcy o nazwie handlowej ,Knauf Putzgrund Podkiad pod tynk”, przeznaczony do
gruntowania warstwy zbrojonej pod wyprawe tynkarska. Zuzycie srodka gruntujgcego wynosi
0,3 + 0,45 kg/mZ.

Siatki z widkna szklanego o nazwach handlowych ,Knauf Siatka zbrojaca 150" i ,Knauf Siatka
zbrojgca 165", przeznaczone do wykonywania warstwy zbrojonej na ptytach ze styropianu.
Mineralna zaprawa tynkarska ,Knauf Tynk mineralny SP 260" (baranek), przeznaczona do
wykonywania wypraw tynkarskich. Dostarczana jest w postaci suchej mieszanki, ktorg przed
uzyciem nalezy wymieszac z woda w ilosci 6,8 | na 25 kg suchej mieszanki. Maksymalne uziarnienie

oraz orientacyjne zuzycie podano w tablicy 1.

Tablica 1
Zaprawa tynkarska Maksymalna nv:::lkosc ziarna, Orientacy'j;r;e1zrl:‘%yﬁi9e zaprawy
1 2 3
1.5 1,9
Knauf Tynk mineralny SP 260 (baranek) 2,0 2,4
3.0 3.4

7) Mineralna zaprawa tynkarska ,Knauf Tynk mineralny RP 240" (kornik), przeznaczona do wykonywania

wypraw tynkarskich. Dostarczana jest w postaci suchej mieszanki, ktérg przed uzyciem nalezy

wymieszac z wodg w ilosci 6,8 | na 25 kg suchej mieszanki. Maksymalne uziarnienie oraz orientacyjne

zuzycie podano w tablicy 2.

Tablica 2
. -l Orientacyjne zuzycie
Zaprawa tynkarska Maksymalna r::lkosc ziarna, zaprawy
na1m? kg
1 2 3
g " 2,0 2,2
Knauf Tynk mineralny RP 240 (kornik) 50 5

8) Silikatowe masy tynkarskie o nazwach handlowych ,Knauf Tynk silikatowy KATI S" (baranek) i ,Knauf

Tynk silikatowy KATI R" (kornik), przeznaczone do wykonywania wypraw tynkarskich. Dostarczane sg
w postaci gotowej do stosowania, w kolorach wg wzornika Producenta (barwione w masie).
Maksymalne uziarnienie oraz orientacyjne zuzycie podano w tablicy 3.

Tablica 3
Masa tynkarska Maksymalna :::Ikoéé ziarna, Or:arg:zyajr;e ::z"iz;ie
1 2 3
1,5 23
Knauf Tynk silikatowy KATI S (baranek) 2,0 2,7
3,0 4,0
Knauf Tynk silikatowy KATI R (kornik) i =
3,0 34
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9) Silikonowe masy tynkarskie o nazwach handlowych ,Knauf Tynk silikonowy CONNI S” (baranek) i

JKnauf tynk silikonowy CONNI R" (kornik), przeznaczone do wykonywania wypraw tynkarskich.

Dostarczane sg w postaci gotowej do stosowania, w kolorach wg wzornika Producenta (barwione w

masie). Maksymalne uziarnienie oraz orientacyjne zuzycie podano w tablicy 4.

Tablica 4
Masa tyrikarsia Maksymalna wielko$é ziarna, Orientacyjne zuzycie
mm masy na 1 m?, kg
1 2 3
1,5 2.3
Knauf Tynk silikonowy CONNI S (baranek) 2,0 27
3,0 4,0
2,0 2,4
Knauf Tynk silikonowy CONNI R (komik) 3.0 24

10) Akrylowe masy tynkarskie o nazwach handiowych ,Knauf Tynk akrylowy ADDI S” (baranek) i ,Knauf

Tynk akrylowy ADDI R" (kornik), przeznaczone do wykonywania wypraw tynkarskich. Dostarczane w

postaci gotowej do stosowania, w kolorach wg wzornika Producenta (barwione w masie). Maksymalne

uziarnienie oraz orientacyjne zuzycie podano w tablicy 5.

Tablica 5
Masa tynkarska Maksymalna ::‘:Ikoéé ziarna, Or::;c;\y;r;e nﬁ:iz;ie
1 2 3
1.5 2.3
Knauf Tynk silikonowy ADDI S (baranek) 2,0 27
3,0 4,0
Knauf Tynk silikonowy ADDI R (kornik) &l 24
3,0 34

11) Siloksanowe masy tynkarskie o nazwach handlowych ,Knauf Tynk siloksanowy OXXI S” (baranek),

przeznaczone do wykonywania wypraw tynkarskich. Dostarczane w postaci gotowej do stosowania, w

kolorach wg wzornika Producenta (barwione w masie). Maksymalne uziarnienie oraz orientacyjne

zuzycie podano w tablicy 6.

Tablica 6
Maksymalna wielkos¢ ziarna, Orientacyjne zuzycie
Masa tynkarska nm masy na 1 m?, kg
1 2 3
1,5 2,3
Knauf Tynk siloksanowy OXXI S (baranek) 20 5

12) Akrylowa masa tynkarska o nazwie handlowej ,Knauf Mosaic”, przeznaczona do wykonywania

mozaikowych wypraw tynkarskich. Dostarcza w postaci gotowej do stosowania, w kolorach wg wzornika

Producenta (barwione w masie). Maksymalne uziarnienie oraz orientacyjne zuzycie podano w tablicy 7.
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Tablica 7
Masa tynkarska Maksymaina wielkos¢ ziarna, Orientacyjne zgiyme
mm masy na 1 m?, kg
1 2 3
08+1.2 3,5
~Knauf Mosaic”
1,0+1,6 47

13) Silikonowa farba o nazwie handlowej ,Knauf Farba silikonowa SILIKONHARZ EG FARBE',
przeznaczona do malowania wypraw tynkarskich ,Knauf Tynk mineralny SP 260" i ,Knauf Tynk
mineralny RP 240". Z masami tynkarskimi stosowana opcjonalnie. Dostarczana w postaci gotowej do
stosowania, w kolorach wg wzornika Producenta (barwiona w masie). Zuzycie farby wynosi
0,2+0,31/m2
Wyroby wchodzace w sklad zestawow KNAUF THERMO / KNAUF THERMO DUO, tj.: zaprawy

klejgce, srodek gruntujgcy, masy i zaprawy tynkarskie oraz farba, sg produkowane przez firme Knauf Sp. z o.0.
Wiasciwosci techniczne wyrobéw wchodzacych w skiad zestawow KNAUF THERMO / KNAUF
THERMO DUO oraz wykonanych z ich zastosowaniem ocieplen podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestawy wyrobéw KNAUF THERMO jest przeznaczony do ocieplania $cian zewnetrznych w budynkach
nowowznoszonych i uzytkowanych.

Zestaw wyrobow KNAUF THERMO DUO jest przeznaczony do ocieplania $cian zewnetrznych
budynkéw w przypadku, gdy istniejgce ocieplenie nie spetnia wymagan cieplnych lub, gdy z uwagi na stan
techniczny wymaga renowacji.

Zestawy wyrobow objete Aprobatg sg przeznaczone do stosowania na podtozach mineralnych.

W ociepleniach z zastosowaniem zestawéw wyrobéw KNAUF THERMO / KNAUF THERMO DUO
powinny by¢ stosowane:

1. Plyty ze styropianu:

— Knauf Therm TECH Fasada A 40 dN 20 = 300 (TYP EPS S) o kodzie EPS — EN 13163 — T(1) — L(2)
-W(2) - S(2) — P(5) — BS100 — DS(N)2 — DS(70, —)1 — TR100

— Knauf Therm TECH Fasada A 42 dN 20 = 300 (TYP EPS S) o kodzie EPS — EN 13163 — T(1) - L(2)
—-W(2) - S(2) - P(5) - BS75 - DS(N)2 — DS(70, —)1 — TR80,

— Knauf Therm EXPERT Fasada XTherm A 32 dN 20 = 300 (TYP EPS S) o kodzie EPS — EN 13163 —
T(1) - L(2) - W(2) — S(5) — P(10) — BS75 -DS(N)2 — DS(70, —)1 — TR80,

— Knauf Therm EXPERT Fasada/Dach/Podtoga XTherm A 31 dN 20 + 300 (TYP EPS 70) o kodzie
EPS — EN 13163 — T(1) — L(2) — W(2) — S(5) — P(10) — BS115 — CS(10)70 — DS(N)2 — DS(70, -)1 -
TR100,

— Knauf Therm PRO Fasada/Dach/Podtoga EPS 70 A 38 dN 20 + 300 (TYP EPS 70) o kodzie EPS -
EN 13163 - T(1) — L(2) - W(2) — S(2) — P(5) — BS115 — CS(10)70 — DS(N)2 — DS(70, -)1 - TR100,

a. spetniajgce wymagania normy PN-EN 13163+A1:2015, co najmniej klasy E reakcji na ogien wg PN-
EN 13501-1+A1:2010 (odpowiadajgce okresleniu ,samogasnace” wg Rozporzgdzenia Ministra
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Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., Dz. U. Nr 75, poz. 690, z p6zniejszymi zmianami),

b. speiniajace dodatkowe nastepujgce wymagania:

— wymiary powierzchniowe: nie wieksze niz 600 x 1200 mm,

— powierzchnie piyt: szorstkie, po krojeniu z blokow,

— krawedzie plyt: proste, ostre, bez wyszczerbien.

c. Moga by¢ rowniez stosowane inne samogasnagce plyty ze styropianu dopuszczone do obrotu, co
najmniej o wiasciwosciach wynikajgcych z podanych powyzej kodow wg normy PN-EN
13163+A1:2015. Zastosowanie plyt ze styropianu innych niz Knauf Therm wymaga kazdorazowego
uzyskania pisemnej zgody firmy Knauf Sp. z 0.0.

2. taczniki mechaniczne:

—  wedtug p. 3.1.10 — w przypadku obligatoryjnego mocowania piyt,

— okreslone w projekcie technicznym i dopuszczone do obrotu — w przypadku opcjonalnego

mocowania piyt,

3. Materialy do wykonczania miejsc szczegolnych elewacji, takie jak: listwy, tasmy, siatki naroznikowe,
materialy uszczelniajgce i inne akcesoria systemowe, wybrane z asortymentu materiatow i elementow
uzupetniajgcych, zalecanych do tego celu przez Wnioskodawce systemu.

Ukfady ociepleniowe KNAUF THERMO, na podfozach niepalnych (co najmniej klasy A2 — s3, d0 reakcji
na ogien wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010), z wyprawami tynkarskimi wedlug p. 1, z powiokg malarskg lub
bez, zostaty sklasyfikowane jako nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO) przez $ciany przy dziataniu ognia od strony
elewacji, przy grubosci ptyt styropianowych od 2 do 30 cm.

Ukiady ociepleniowe KNAUF THERMO DUO, wykonane na istniejacych ociepleniach z izolacjg z piyt
styropianowych, z wyprawami tynkarskimi wediug p. 1, z powtokg malarskg lub bez, zostaly sklasyfikowane jako
nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO) przez sciany przy dziataniu ognia od strony elewacji, jezeli fgczna grubosé
plyt styropianowych ,starego” i ,nowego” ocieplenia jest nie wieksza niz 35 cm.

Przed przystapieniem do wykonania ocieplenia nalezy zawsze podda¢ ocenie stan podioza. Plyty
styropianowe nalezy przykleja¢ z zachowaniem mijankowego ukfadu spoin pionowych. Powierzchnia klejenia nie
powinna by¢ mniejsza niz 40%. tagczniki mechaniczne powinny przechodzi¢ przez wszystkie warstwy
styropianu, az do podioza i by¢ zakotwione w $cianie na glebokos¢ okreslong w projekcie ocieplenia, w
zaleznosci od typu tacznika i rodzaju podioza.

Do mocowania plyt ze styropianu, przy wykonywaniu ocieplen na istniejgcych ociepleniach, nalezy
stosowac taczniki mechaniczne z trzpieniem stalowym. Diugosc¢ fgcznikéw powinna by¢ suma catkowitej grubosci
starego ocieplenia, grubosci projektowanego ,nowego” materiatu izolacyjnego oraz gtebokosci zakotwienia
tacznika w podiozu. Glebokos¢ zakotwienia powinna by¢ okreslona w projekcie technicznym docieplenia z
uwzglednieniem rodzaju tgcznikow mechanicznych i rodzaju podioza.

Stosowanie zestawdw wyrobow KNAUF THERMO / KNAUF THERMO DUO powinno byé zgodne z
projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu oraz firmowymi wytycznymi Whnioskodawcy
niniejszej Aprobaty Technicznej ITB. Projekt powinien uwzgledniac:

— obowigzujgce normy (w tym PN-EN ISO 13788:2013) i przepisy techniczno-budowlane, a w
szczegolnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki ich usytuowanie — Dz. U. nr 75, poz. 690,
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Z poZniejszymi zmianami,

postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

opracowang przez Producenta instrukcje,

Instrukcje ITB nr 447/2009 oraz instrukcje Producenta — w przypadku, gdy istniejgce ocieplenie nie

spetnia wymagan cieplnych lub, gdy z uwagi na stan techniczny wymaga renowacji,

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ITB: Czeéé C. Zeszyt 8,

oraz okreslac co najmniej:

sposob przygotowania podioza,
grubos¢ plyt styropianowych,

spos6b mocowania piyt do podioza,

rodzaj, ilos¢ i rozmieszczenie facznikdw mechanicznych (jezeli sg stosowane),

sposob obrébki miejsc szczegélnych elewacji (o$ciezy okiennych i drzwiowych, balkonéw, cokotow,

dylataciji i in.).

Whioskodawca Aprobaty Technicznej powinien zapewni¢ dostarczanie odbiorcom skompletowanych

zestawow wyrobow, wchodzacych w skiad systemowego ukiadu ociepleniowego KNAUF THERMO / KNAUF

THERMO DUO - wedlug specyfikacji materiatow i elementéw, zawartych w dokumentacji technicznej

obiektow.

Roboty budowlane zwigzane ze stosowaniem zestawdw wyrobow objetych Aprobatg powinny by¢

wykonywane przez wyspecjalizowane firmy. Zaprawy klejgce, grunty i farby elewacyjne i masy i zaprawy

tynkarskie mogg by¢ nakiadane w temperaturze od +5 do +25°C. Przy prowadzeniu robot ociepleniowych

nalezy przestrzega¢ odstepédw czasowych miedzy nakfadaniem poszczegolnych warstw zgodnie z

instrukcja Producenta

.SM700 Klej zbrojony z widknem” i ,.SM600 Klej do zatapiania siatki” podano w tablicy 8.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wyroby wchodzace w skiad zestawow KNAUF THERMO / KNAUF THERMO DUO

3.1.1. Zaprawy klejace. Wiasciwosci techniczne zapraw klejacych ,SM300 Klej do styropianu”,

skurczowych

brak rys do 8 mm

Tablica 8
Wymagania
Poz. Wiasciwosci Metody badan
SM300 SM700 SM600
1 2 3 4 5 6
1 | Wyglad zewnetrzny sucha, jednorodna mieszankg, bez zbrylen i ZUAT-15/V.03/2010
obcych wirgcen

2 | Gestos¢ nasypowa, g/cm? 1,54 £ 10 % 1,34 210 % 1,43+ 10 % | PN-EN 1097-3:2000
3 | Zawartos¢ popiotu w 450 °C, % 974 +994 96,5+ 99,6 97,2 +99,3

4 | Odporno$é na powstawanie rys ZUAT-15/V.03/2010
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Tablica 8, c.d.
W .
Poz. Wiasciwosci yragane Metody badari
SM300 SM700 SM600
1 2 3 4 ] 6
5 | Przyczepnoéé, MPa:
a) do betonu:
— w warunkach laboratoryjnych >0.25
— po 48 h zanurzenia w wodzie oraz 2 h
suszenia w (+23+2)°C i (560+£5)% RH >0,08
— po 48 h zanurzenia w wodzie oraz 7
dniach suszenia w (+23+2)°C i >0,25
4 0,
-~ (50_5)/" RH ---------------------------------------------------------------------------- ZUAT-15/V.03/2010
b) do styropianu:
— w warunkach laboratoryjnych =0,08
— po 48 h zanurzenia w wodzie oraz 2 h
suszenia w (+23+2)°C i (50+5)% RH >0,03
— po 48 h zanurzenia w wodzie oraz 7
dniach suszenia w (+23+2)°C i >0,08

(5045)% RH

3.1.2. Srodek gruntujacy ,Knauf Putzgrund Podkiad pod tynk”. Wiasciwosci techniczne $rodka
gruntujgcego ,Knauf Putzgrund Podkfad pod tynk” podano w tablicy 9.

Tablica 9
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyalad zewnetrzny jednorodna szara ciecz, bez zbrylen i
zanieczyszczen mechanicznych

2 | Gestosc objetosciowa, glem? 1,43+£10%
3 Zawartos¢ popiotu: ZUAT-15/V.03/2010

-  wtemp. 450 °C, % 81,7+90,3

— wtemp. 900 °C, % 59,8 + 66,2
4 Zawartosc suchej substancji, % 53,0(-1,6/+32)

3.1.3. Mineralne zaprawy tynkarskie ,,Knauf Tynk mineralny SP 260” i ,,Knauf Tynk mineralny RP
240”. Wiasciwosci techniczne mineralnych zapraw tynkarskich ,Knauf Tynk mineralny SP 260" i ,Knauf Tynk

mineralny RP 240" podano w tablicy 10.

Tablica 10
Wymagania
Poz. Wiasciwosci »Knauf Tynk »Knauf Tynk Metody badari
mineralny minerainy
SP 260" (baranek) RP 240" (kornik)
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa, nie spieniona, bez zbrylen i
zanieczyszczen mechanicznych

2 Gestos¢ nasypowa, g/em? 141+10% 1,43+ 10%
3" | Gestosc¢ objetosciowa, glcm?® 1,73+ 10 % 1,67 £ 10% ZUAT-15/V.03/2010

Zawartosc popiotu w temp. 450 °C, % 979+998 979+998

Odpornos¢ na wystepowanie rys
skurczowych

brak rys w warstwie rownej grubosci
wynikajgcej z technologii nakladania

* po zarobieniu z woda w ilosci 6,8 | na 25 kg suchej mieszanki
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3.1.3. Silikatowe masy tynkarskie ,Knauf Tynk silikatowy KATI S” (baranek) i ,,Knauf Tynk

silikatowy KATI R” (kornik). Wiasciwosci techniczne silikatowych mas tynkarskich ,Knauf Tynk silikatowy
KATI S" (baranek) i ,Knauf Tynk silikatowy KATI R” (kornik) podano w tablicy 11.

skurczowych

wynikajgcej z technologii naktadania

Tablica 11
Wymagania
Poz. Wiasciwosci _ »Knauf Tynk _ nKnauf Tynk Metody badan
silikatowy KATI S” silikatowy KATI R”
{baranek) (kornik)
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa, nie spieniona, bez zbryleri i
zanieczyszczen mechanicznych
Gestos¢ objetosciowa, g/em? 1,74+ 10 %
Zawartos¢ suchej substancji, % 846(-4,2/+84)
Wiemp, 200 ZUAT-15/V.03/2010
& Zawarto$é popiotu:
— wtemp. 450 °C, % 87,7 + 96,9
-~ wtemp. 900 °C, % 51,3+566/7
5 Odpornos¢ na wystepowanie rys brak rys w warstwie rownej grubosci

3.1.4. Silikonowe masy tynkarskie ,Knauf Tynk Silokonowy CONNI S” (baranek) i ,Knauf Tynk
Silikonowy CONNI R” (kornik). Wiasciwosci techniczne silikonowych mas tynkarskich ,Knauf Tynk silikonowy
CONNI S" (baranek) i ,Knauf Tynk silikonowy Conni R” (kornik) podano w tablicy 12.

___Tablica12
Wymagania
Poz. Wiasciwosci _ wKnauf Tynk _ »Knauf Tynk Metody badan
silikonowy CONNI S” | silikonowy CONNI R”
(baranek) (kornik)
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa, nie spieniona, bez zbrylen i
zanieczyszczen mechanicznych
2 | Gestosc objetosciowa, glem? 1,85+ 10 %
3 Zawartoéé suchej substancji, % 828(-4,1/+8,2)
il b b ZUAT-15/V.03/2010
4 Zawartos¢ popiotu:
—  wtemp. 450 °C, % 83,4 +922
— wtemp. 900 °C, % 48,6 + 53,8
5 Odpornos¢ na wystepowanie rys brak rys w warstwie réwnej grubosci
skurczowych wynikajacej z technologii naktadania

3.1.5. Akrylowe masy tynkarskie ,,Knauf Tynk akrylowy ADDI §” (baranek) i ,,Knauf Tynk akrylowy

ADDI R” (kornik). Wiasciwoséci techniczne akrylowych mas tynkarskich ,Knauf Tynk akrylowy ADDI S” (baranek)
i ,Knauf Tynk akrylowy ADDI R" (kornik) podano w tablicy 13.
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Tablica 13
Wymagania
Poz. Wiasciwosci "Knauf Tynk akrylowy “Knauf Tynk akrylowy Metody badan
ADDI S” (baranek) ADDI R” (kornik)
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa, nie spieniona, bez zbrylen i
zanieczyszczen mechanicznych
2 | Gestoé¢ objetosciowa, glem® 191+£10%
3 Zawarto$¢ suchej substancii, % 834(-42/+823)
WG T ZUAT-15/V.03/2010
4 Zawarto$¢ popiotu:
- wtemp. 450 °C, % 86,5+956
- wtemp. 900 °C, % 51,8 +55,0
5 Odpornos¢ na wystepowanie rys brak rys w warstwie réwnej grubosci
skurczowych wynikajacej z technologii naktadania

3.1.6.Siloksanowe masy tynkarskie ,Knauf Tynk siloksanowy OXXI S” (baranek). Wiasciwosci

techniczne siloksanowych mas tynkarskich ,Knauf Tynk siloksanowy OXXI S" (baranek) podano w tablicy 14.

skurczowych

wynikajgcej z technologii naktadania

Tablica 14
Wymagania
Poz. Wiasciwosci Knauf Tynk siloksanowy OXX| S” Metody badan
(baranek)
1 2 3 -
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa, nie spieniona, bez
zbrylen i zanieczyszczen mechanicznych
Gestos¢ objetosciowa, glcm® 188+10%
Zawartos¢ suchej substanciji, % 80,4 (-4,0/+8,0)
Wiamp- 10w ZUAT-15/V.03/2010
4 Zawarto$¢ popiotu:
- wtemp. 450 °C, % 859+949
— wtemp. 900 °C, % 50,1 +55,3
5 Odporno$¢ na wystepowanie rys brak rys w warstwie rownej grubosci

tynkarskich ,Knauf Mosaic” podano w tablicy 15.

3.1.7. Akrylowe masy tynkarskie ,Knauf Mosaic”. Wiasciwosci techniczne akrylowych mas

Zawarto$c¢ suchej substancji, %

79,3(-4,0/+8,0)
w temp. 105°C

Tablica 15
o Wymagania i
Poz. Wiasciwosci - Metody badan
»Knauf Mosaic”
1 2 3 4
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa, nie spieniona, bez
zbrylen i zanieczyszczen mechanicznych
2 Gestoéc objetosciowa, glcm?® 168+10% ZUAT-15/V.03/2010
3
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Tablica 15, c.d.

Wymagania

Poz. Wiasciwosci Metody badan

»Knauf Mosaic”
1 2 3 )
4 Zawartos¢ popiotu:

- wtemp. 450 °C, %
- wtemp. 900 °C, %

5 Odpornos¢ na wystepowanie rys
skurczowych

84,7 +936
846+935

brak rys w warstwie réwnej grubosci
wynikajace] z technologii naktadania

ZUAT-15/V.03/2010

3.1.8. Farba , Knauf Farba silikonowa SILIKONHARZ EG FARBE”. Wiasciwosci techniczne farby
silikonowej Knauf podano w tablicy 16.
Tablica 16

Poz. Wiasciwosci Metody badan

1 2 3 4

jednorodna, gesta ciecz o jednolitym
zabarwieniu, z drobnoziarnistym
wypetniaczem

1,51 £ 10%
619(-3,1/+62)
w temp. 105°C

Wymagania

1 Wyglad zewnetrzny

Gestos¢ objetosciowa, glem?®

Zawartos¢ suchej substanciji, % ZUAT-15/V.03/2010

4 Zawartosc popiotu, %:
— wtemp. 450°C

— wtemp. 900°C

77,8+86,2
52,6 +58,1

3.1.9. Siatki z wiékna szklanego ,Knauf Siatka zbrojaca 150” i ,Knauf Siatka zbrojaca 165".
Wiasciwosci techniczne siatek z widkna szklanego ,Knauf Siatka zbrojaca 150" i ,Knauf Siatka zbrojgca 165"
podano w tablicy 17.

Tablica 17
Wymagania
Poz. Wiasciwosci ,Knauf Siatka ,Knauf Siatka Metody badan
zbrojaca 150" zbrojgca 165”
1 2 3 4 5
1 Szerokosé, m 10+1% 1,0+1% ZUAT-15/V.04/2013
2 Wymiary oczek w swietle, mm (47x45) +0,5 (35x38)+05
3 Masa powierzchniowa, g/m? 150 (- 3/ +5%) 165 (- 3/ +10%)
4 Zawarto$¢ popiotu w temp. 625°C, % 81,3+5% 80,0+ 5%
5 Sita zrywajgca wzdtuz osnowy i watku,
N/mm, badana na probkach: ETAG 004
— wwarunkach lab jnych
oratoryjr.wyc =30 =35
— przechowywanych 28 dni w
roztworze alkalicznym ! 1
(1g NaOH + 4g KOH + 0,5 g 220" 220"
Ca(OH)2/ 1 dm?
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Tablica 17, c.d.
Wymagania
POZ. w*aéciWOéci “Knauf siatka “Knauf Siatka Metody badaﬁ
zbrojgca 150” zbrojgca 165"
1 2 3 - 5
6 Wydtuzenie wzgledne wzdtuz osnowy i
watku, przy sile zrywajacej, %, badana
na probkach:
— w warunkach laboratoryjnych <45 <45 ETAG 004
— przechowywanych 28 dni w ’ '
roztworze alkalicznym
(1g NaOH + 4gKOH + 0,5 g =37 =35

Ca(OH)2 /1 dm?®

') min. 50% wytrzymatosci wyjéciowej (probka przechowywana w warunkach laboratoryjnych) i nie mniej niz 20 N/mm

3.1.10. taczniki mechaniczne. W ukiadach ociepleniowych KNAUF THERMO / KNAUF THERMO
DUO powinny by¢ stosowane dopuszczone do obrotu tgczniki mechaniczne speiniajgce wymagania podane w

tablicy 18.
Tablica 18
T Wymagania -

Poz. Wiasciwosci dia plyt ze styropianu Metody badan
1 2 3 4
1 Srednica talerzyka, mm > 60
2 Obcigzenie niszczace talerzyk, kN 20,75 ETAG 014
3 Sztywnos¢ talerzyka, kN/mm 20,20

3.2. Uktady ociepleniowe KNAUF THERMO / KNAUF THERMO DUO

Wymagane wiasciwosci techniczne ukfadow ociepleniowych KNAUF THERMO / KNAUF THERMO

DUO podano w tablicach 19 i 20.

Tablica 19
Wymagania
AT uktady ociepleniowe KNAUF THERMO / "
Poz. gm0 | KNAUF THERMO DUO z tynkami Metody badar
mineralnymi silikatowymi silikonowymi
1 2 3 4 5 6
1 | Wodochtonnos¢ (podcigganie
kapilarne wody) warstwy
wierzchniej, g/m? :
- po 1 h zanurzenia w wodzie <250 <450 <100
— po 24 h zanurzenia w wodzie <550 < 700 < 250
2 Wodochtonnosé (podcigganie
kapilarne wody) warstwy zbrojone;j,
g/m?: ETAG 004
- po 1 h zanurzenia w wodzie < 200
— po 24 h zanurzenia w wodzie < 450
3 | Odpornos$é na uderzenie ciatem ' :
twardym, po starzeniu kategoria II kategoria |
4 Przepuszczalno$c pary wodnej — opor
dyfuzyjny wzgledny, m <02 <03 =04
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Tablica 19, c.d.
Wymagania
e uktady ociepleniowe KNAUF THERMO / .
Poz. Wiaseiwoset | KNAUF THERMO DUO z tynkami Metody badan
mineralnymi silikatowymi silikonowymi
2 3 4 5 6

5 | Mrozoodpornosé probki po badaniu nie powinny wykazywac zmian ZUAT-15/V.03/2010
6 | Przyczepnosc warstwy wierzchniej do

styropianu, MPa:

— w warunkach laboratoryjnych > 0.08

— po starzeniu > 0,08 ETAG 004

- po cyklach mrozoodpornosci 20,08
7 Przyczepno$¢ warstwy zbrojonej po >0.08

cyklach mrozoodpornoéci, MPa r
8" | Klasyfikacja ogniowa w zakresie PN-90/B

stopnia rozprzestrzeniania ognia nierozprzestrzeniajgcy ognia — NRO e

przez ciany 02867+Az1:2001
9 | Odpornosé na obcigzenie wiatrem wg tablicy 21 ETAG 004

* klasyfikacja dotyczy uktadow ociepleniowych na podiozach niepalnych (co najmniej klasy A2 — s3, dO reakcji na ogien
wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010)

Tablica 20
Wymagania
T uktady ociepleniowe KNAUF THERMO / :
Poz. . I S KNAUF THERMO DUO z tynkami Metody badan
siloksanowymi akrylowymi mozaikowymi
1 2 3 4 5 6
1 Wodochtonno$é (podcigganie
kapilarne wody) warstwy
wierzchniej, g/m? :
- po 1 h zanurzenia w wodzie <150 <100 <100
- po 24 h zanurzenia w wodzie < 350 <300 <200

2 Wodochtonnoé¢ (podcigganie
kapilarne wody) warstwy zbrojonej,

- po 1 h zanurzenia w wodzie <200
- po 24 h zanurzenia w wodzie < 450

3 Odpornos¢ na uderzenie ciatem 5
twardym, po starzeniu i

4 Przepuszczalnos¢ pary wodnej — opor
dyfuzyjny wzgledny, m <03 =04 =05

5 Mrozoodpornosé proébki po badaniu nie powinny wykazywac zmian ZUAT-15/V.03/2010

6 | Przyczepnos¢ warstwy wierzchniej do
styropianu, MPa:

— wwarunkach laboratoryjnych >008
— po starzeniu >0,08 ETAG 004
—  po cyklach mrozoodpornosci > 0,08

7 Przyczepno$¢ warstwy zbrojonej po >008
cyklach mrozoodpornosci, MPa -

8* | Klasyfikacja ogniowa w zakresie PN-90/B-
stopnia rozprzestrzeniania ognia nierozprzestrzeniajgcy ognia — NRO 02867+Az1:2001
przez Sciany '

9 | Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem wg tablicy 21 ETAG 004

* klasyfikacja dotyczy ukiadéw ociepleniowych na podiozach niepalnych (co najmniej klasy A2 — s3,

wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010)

dO reakcji na ogien
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Tablica 21
Dotyczy tacznikéw wedtug p. 3.1.10, mocowanych na powierzchni piyt

Srednica talerzyka lgcznika 2 60 mm

Wiasciwosci plyt ze styropianu | Grubosé piyt 2 50 mm
Whytrzymato$¢ na rozciaganie prostopadle do powierzchni czotowych > 80 kPa
(TR) -

Sita niszczgca, kN taczniki nie usytuowane na stykach piyt Mini .

y : ; e . inimalna: 0,44

(badanie na przecigganie fgcznikéw), warunki Rpane! (i :
Sischiis Srednia: 0,46
taczniki usytuowane na stykach piyt (badanie R Minimalna: 0,37
na przeciaganie facznikow), warunki suche ot Sredniar 0,42

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby wchodzace w skiad systeméw KNAUF THERMO / KNAUF THERMO DUOQO powinny by¢
dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane zgodnie z
instrukcjami producenta. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca co najmniej
nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— identyfikacje wyrobu zawierajgca nazwe wyrobu,

— nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8224/2016,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— termin przydatnosci do uzytku jesli jest okreslony,

— mase netto, jesli jest okreslana,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z
pozniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisow wynika obowiazek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowarn substanciji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r.,
poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG i
1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotgczania informacji
okreslajacej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu
powinna by¢ dotaczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez przepisy

prawne oznakowania i informacje.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogélne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2005, poz. 881, z pézniejszymi zmianami), zestaw wyrobéw, ktérego
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowany przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodno$ci z Aprobata Techniczng ITB
AT-15-8224/2016 | oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci zestawow wyrobow do wykonywania
ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw systemami KNAUF THERMO / KNAUF THERMO DUO objetego
Aprobata Techniczng ITB AT-15-8224/2016 dokonuje Producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8224/2016 na podstawie:

a) zadania producenta:

— wstepnego badania typu,

— zakladowej kontroli produkcji,

— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych przez

producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego
i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli
produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu uktadéw ociepleniowych KNAUF THERMO / KNAUF THERMO DUO obejmuije:

— wodochionnos¢ warstwy zbrojonej i warstwy wierzchniej,

— odporno$c¢ na uderzenie ciatem twardym,

-~ przepuszczalnos¢ pary wodnej - opor dyfuzyjny,

— mrozoodpornosg,

— przyczepnosc¢ warstwy wierzchniej do styropianu,

— klasyfikacje ogniowg w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez $ciany przy dziataniu

ognia od strony elewac;ji,
— odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem (w przypadku systemu mocowanego mechanicznie).
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Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci techniczno-

uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzanie sktadnikow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2), prowadzone
przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do
uzyskania wyroboéw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8224/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnoéci. Kazda partia wyrobéw powinna byé
jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1, Program badan. Program badan obejmuje:
— badania biezgce,

— badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie zaprawy klejacej, preparatu
gruntujgcego, mas tynkarskich i farby w zakresie:
- wygladu zewnetrznego,
— gestosci nasypowej (w przypadku zapraw klejacych i zapraw tynkarskich),

— gestosci objetosciowej (w przypadku pozostatych wyrobow).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
e zapraw klejgcych w zakresie:
— zawarto$ci popiotu,
— odpornosci na powstawanie rys skurczowych,
- przyczepnosci do betonu i styropianu,
e preparatu gruntujgcego i farb w zakresie:
— zawartosci suchej substancji,
— zawartosci popiotu,
e mas i zapraw tynkarskich w zakresie:
— zawartosci suchej substancji (masy tynkarskie),
— zawartosci popiotu,
— odpornosci na powstawanie rys skurczowych,
e ukiadow ociepleniowych w zakresie:

— stopnia rozprzestrzeniania ognia przez $ciany przy dziataniu od strony elewacji.
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5.5. Czestotliwosé badarn kontrolnych

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz
dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacji zakladowej
kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykonywac wg dokumentéw wymienionych w tablicach 8 + 20.

5.7. Pobieranie prébek do badan
Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.
5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby i skompletowane zestawy wyrobow nalezy uznaé za zgodne
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1 Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-8224/2009.

6.2. Aprobata Techniczna AT-15-8224/2016 jest dokumentem stwierdzajagcym przydatnos¢ zestawow
wyrobdw do wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw systemami KNAUF THERMO / KNAUF
THERMO DUO do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) zestaw wyrobdw, ktérego
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8224/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie wiasnosci
przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. - Prawo wiasnosci przemystowej (tekst
jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pozniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do
obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw
wytgcznych i nabytych.
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6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta wyrobéw wchodzacych w sktad zestawdw od

odpowiedzialnosci za wiasciwg jakos¢ tych materialtow oraz wykonawcow robdt budowlanych od

odpowiedzialnosci za wilasciwe zastosowanie i wykonanie rozwigzania technicznego bedacego przedmiotem

niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.6. W tresci wydawanych prospektdw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych ze stosowaniem

w budownictwie zestawow wyrobdw do wykonywania ocieplen scian zewnetrznych budynkéw systemami
KNAUF THERMO / KNAUF THERMO DUOQ nalezy zamieszczac informacje o udzielonej temu rozwigzaniu
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8224/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8224/2016 jest wazna do 26 lutego 2021 .
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej Wnioskodawca

lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z odpowiednim wnioskiem, nie

pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-90/B-02867/Az1:2001

PN-83/N-03010
PN-EN 1097-3:2000

PN-EN 13163+A1:2015
PN-EN 13501-1+A1:2010
PN-EN ISO 1513:1999
PN-EN ISO 2811:2002

ZUAT-15/V.03/2010

Instrukcja ITB nr 447/2009

Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania
ognia przez Sciany

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki
Badania mechanicznych i chemicznych wilasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci
nasypowej i jamistosci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Klasyfikacja ogniowa wyrobdéw budowlanych i elementéw budynkow. Cze$¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie badari reakcji na ogien

Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie probek do badan

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Metoda piknometryczna

Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy elewacyjnej

Zlozone systemy izolacji cieplnej $cian zewnetrznych budynkéw ETICS. Zasady

projektowania i wykonywania
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Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. NM-06053R:04/JP/15 - Opinia specjalistyczna dot. przydatnosci instrukcji wykonywania ocieplen,
Zaktad Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa 2015 r.

2. Raporty z badan nr 506/15/SG, 507/15/SG, 508/15/SG, 509/15/SG, 510/15/SG, 511/15/SG, 514/15/SG,
515/15/SG, 516/15/SG, 517/15/SG, 521/15/SG, 522/15/SG, 523/15/SG, 524/15/SG, 525/15/SG,
526/15/SG, 527/15/SG, 528/15/SG, 529/15/SG, 530/15/SG, 531/15/SG, 532/15/SG, 533/15/SG,
535/15/SG, 536/15/SG, 537/15/SG, 538/15/SG, 539/15/SG, 540/15/SG, 541/15/SG, 542/15/SG,
543/15/SG, 544/15/SG, 545/15/SG, 546/15/SG, 547/15/SG, 548/15/SG, 549/15/SG, 550/15/SG,
551/15/SG, 552/15/SG, 553/15/SG, 558/15/SG, 559/15/SG, Badania uktadow ociepleniowych systemu
Knauf Thermo, Instytut Ceramiki i Materiatow Budowlanych, Krakow 2015 .

3. SG-74/15 - Klasyfikacja w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez $ciany zewnetrzne od strony
zewnetrznej wg PN-B-02867+Az1:2001 — Knauf Thermo, Instytut Ceramiki i Materiatow Budowlanych,
Krakow 2015 .

4. SG-89/15 - Klasyfikacja w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez sciany zewnetrzne od strony
zewnetrzne] wg PN-B-02867+Az1:2001 - Knauf Thermo DUO, Instytut Ceramiki i Materiatow
Budowlanych, Krakéw 2015 .

5. Raporty z badan identyfikacyjnych wyrobdéw wchodzacych w skiad systemow KNAUF THERMO i
KNAUF THERMO DUO nr 135/15/BC/N, 137/15/BC/N, 138/15/BC/N, 139/15/BC/N, 140/15/BC/N Nr
141/15/BC/N Nr 142/15/BC/N, 143/15/BC/N, 144/15/BC/N, 145/15/BC/N, 146/15/BC/N, 147/15/BC/N,
157/15/BC/N, 158/15/BC/N, 888/15, 889/15, 890/15, 891/15, 892/15, 893/15, 894/15, 895/15, 896/15,
897/15, 898/15, 899/15, 481/15/SG, 482/15/SG, 483/15/SG, 484/15/SG, 485/15/SG, 486/15/SG,
487/15/SG, 488/15/SG, 489/15/SG, 490/15/SG, 491/15/SG, 492/15/SG, 534/15/SG, Instytut Ceramiki i
Materiatow Budowlanych, Krakow 2015 r.

6. 675/15/SG — Raport z badan tgcznikéw, Instytut Ceramiki i Materiatow Budowlanych, Krakow 2015 r.

. Opinia Specjalistyczna nr NM-3/RZ/1789/09, Zaktad Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa 2009 r.

8. Sprawozdania z badan Nr 239/09, 240/09, 241/09, 242/09, 243/09, 244/09, 245/09, 246/09, 247/09,
248/09, 249/09, 250/09, 257/09, 258/09, 259/09, 289/09, 291/009, Instytut Szkta, Ceramiki, Materiatow
Ogniotrwatych i Budowlanych, Oddziat Mineralnych Materiatéw Budowlanych w Krakowie, Zaktad Gipsu i

Chemii Budowlanej





